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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelrt 
© Trocknungsvorrichtung 

@ Es handelt sich urn eine Trocknungsvorrichtung fur Werk- 
stucke mit einem Gehause. in dem ein etwa horizontal sich 
erstreckender Endlosforderer sowie Heizkorper und minde- 
stens ein Gebfase zum Beaufschlagen der Werkstucke mit 
Luft untergebracht sind. Die Heizkorper sind entlang des 
Endlosforderers und mit Abstand zueinander angeordnet. 
Den Heizkorpern sind Luftkanale zugeordnet, durch welche 
die Stromungsrichtung und/oder die DurchfiuSmenge der 
die Werkstucke beaufschlagenden Luft steuerbar ist. 
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Beschreibung schen den Heizkdrpern und den Luftkanale strdmen 

und die WerkstQcke gleichmaBig beaufschlagen kann. 

Die Erfindung betrifft eine Trocknungsvorrichtung Eine weitere zweckmaflige Ausgestaltung der Erfin- 

fur WerkstQcke mit einem Gehause. in dem ein etwa dung sieht vor, daB die Luftkanale und/oder die Heiz- 

horizomal sich erstreckender Endlosfdrderer sowie 5 kdrper unterhalb und/oder oberhalb des Endlosfdrde- 

Heizkorper und mindestens ein Geblase zum Beauf- rers angeordnet sind Durch diese MaBnahmen ist es 

schlagen der WerkstQcke mit Luft untergebracht sind mdglich, gleichzeitig beide Seiten des Werkstuckes zu 

Trocknungsvorrichtungen der eingangs genannten trocknen. 

Art werden regelmaBig zur Trocknung von insbesonde- Im Rahmen dieses Erfindungsgedankens ist es beson- 

re mit Lack oder Farbe versehenen WerkstOcken ver- 10 ders zweckmSBig, wenn die Heizkdrper als plattenfdr- 

wendet, die vom Endlosfdrderer transponiert werdea mige lnfrarotstrahler ausgebildet sind. 

Dabei wird der Endlosfdrderer an seiner einen Umlenk- Eine weitere zweckmaflige Ausgestaltung der Erfin- 

stelle mit Werkstucken bestOckt, die entweder an der dung sieht vor, daB die Luftkanale an der den Werk- 

anderen Umlenkstelle den Endlosfdrderer verlassen stOcken zugekehrten Seite eines an das Geblase an- 

oder die ganze Strecke des Endlosfdrderers passieren t5 schlieBbaren Hohlkdrpers angeordnet sind. Dabei kann 

und an der gleichen Umlenkstelle vom Endlosfdrderer der Hohlkdrper mit einer Hebevorrichtung zusammen- 

geldst werdea Die plattenfdrmigen WerkstQcke sind arbeitea durch welche der Abstand des Hohlkorpers zu 

hierbei mit einer sehr dunnen Lack- oder Farbschicht den Werkstucken veranderbar ist 

versehen, die auf eine vorgesehene Temperatur er- SchlieBHch ist vorgesehea dafl innerhalb des etwa 

warmt wird, wobei die Ldsungsmiuel verdampfea 20 quaderformigen Hohlkorpers Durchfluflbegrenzungs- 

Durch Erreichung einer optimalen, jedoch partiellen blenden angeordnet sind, durch welche die DurchfluB- 

Temperatur innerhalb der Trocknungsvorrichtung ist mengen der Luft steuerbar sind 

jedoch noch nicht gewahrleistet daB die Lack- bzw. Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 

Farbschicht wunschgemaB und gleichmaBig trocknet Es Zeichnung schematisch dargestellt und wird im folgen- 

kommt auch entscheidend darauf an, daB die Tempera- 25 den naher erlautert Es zeigt 

tur des ganzen Werkstuckes gleichmaBig ist, was bei Fig. 1 eine Trocknungsvorrichtung in Seitenansicht 

herkdmmlichen* Trocknungsvorrichtungen schwer oder und 

kaum erreichbar ist Fig. 2 den mil II bezeichneten Teil der Trocknungs- 

Ausgehend von dem obigen Stand der Technik liegt vorrichtungnachFIg. 1 vergrdBert dargestellt. 

der Erfindung die Aufgabe zugrunde. die gattungsgema- 30 In den Figuren ist eine Trocknungsvorrichtung 10 fur 

Be Trocknungsvorrichtung ohne unangemessenen kon- Werkstiicke mit einem Gehause 12 dargestellt, in dem 

struktiven Aufwand so weiterzubilden, daB die einzel- ein etwa horizontal sich erstreckender Endlosfdrderer 

nen Abschnitte der WerkstQcke annahernd gleichmaBig 14 mit Umlenkstellen 1 und 2 sowie Heizkdrpern 16 bis 

erwarmt werden konnen. 22 und ein Geblase zum Beaufschlagen der Werkstiicke 

Diegestellte Aufgabe wird erftndungsgemaB dadurch 35 mit Luft untergebracht sind Die Heizkdrper 16 bis 22 
geldst, daB die Heizkdrper entlang des Endlosfdrderers erstrecken sich entlang des Endlosfdrderers 14 und sind 
und mit Abstand zueinander angeordnet sind und daB mit Abstand zueinander angeordnet Den Heizkorpern 
den Heizkorpern Luftkanale zugeordnet sind durch 16 bis 22 sind Luftkanale 24 bis 30 zugeordnet, durch 
welche die Strdmungsrichtung und/oder die DurchfluB- welche die Strdmungsrichtung und/oder die DurchfluB- 
menge der die WerkstQcke beauf schlagend en Luft steu- 40 menge der die WerkstQcke beaufschlagenden Luft steu- 
erbar ist erbar ist Man erkennt daB die Luftkanale 24 bis 30 sich 

Man erkennt daB die Erfindung jedenfalls dann ver- senkrecht zum Endlosfdrderer erstrecken und zwischen 

wirklicht ist, wenn die Heizkdrper und die Luftkanale den Heizkdrpern 16 bis 22 angeordnet sind Dabei sind 

innerhalb der Trocknungsvorrichtung so angeordnet die Heizkdrper 16 bis 22 und/oder die Luftkanale 24 bis 

sind, daB die die WerkstQcke beaufschlagende Luft si- 45 30 so ausgebildet daB deren Relativlage zueinander so- 

cherstellt, daB die Oberflachentemperatur der Werk- wie zu den Werkstucken veranderbar ist Die Luftkana- 

stUcke eine Temperatur erreicht, die annahernd der le regelmaBig bestehen sie aus SchlitzdQsen, sind keil- 

idealen Trocknungstemperatur der WerkstQcke em- fdrmig ausgebildet und verjungen sich zu den Werk- 

spricht stucken hia Ferner laBt insbesondere Fig. 2 erkennen, 

Weitere zweckmaflige und vorteilhafte Ausgestaltun- 50 daB die Luftkanale und die Heizkdrper unterhalb und 

gen der Erfindung gehen aus den Unteranspruchen her- oberhalb des Endlosfdrderers 14 angeordnet sind wobei 

vor. die Heizkdrper 16 bis 22 als lnfrarotstrahler ausgebildet 

Eine besonders zweckmaflige Ausgestaltung sieht sind 

vor, daB die Luftkanale sich senkrecht zum Endlosfdrde- Ferner JaBt insbesondere Fig. 2 erkennen, daB die 

rer erstrecken, wobei sie zwischen den Heizkdrpern an- 55 Luftkanale 24 bis 30 an der den WerkstOcken zugekehr- 

geordnet sein konnen. Durch diese MaBnahmen wird ten Seite von an das nicht naher dargestellte Geblase 

erreicht daB die vom Geblase strdmende Luft die anschlieBbaren Ho hlkdrpern 40 und 42 angeordnet sind 

Werkstiicke auf kOrzestem Weg beaufschlagt Eine wei- Die Hohlkdrper 40 und 42 arbeiten mit einer Hebevor- 

tere zweckmaflige Ausgestaltung der Erfindung sieht richtung 44 und 46 zusammen, durch welche der Ab- 

vor, daB die relative Lage der Heizkdrper und/oder der 60 stand der Hohlkdrper 40 und 42 zu den WerkstOcken 

Luftkanale zueinander sowie zu den Werkstucken ver- veranderbar ist. Innerhalb der etwa quaderfdrmigen 

anderbar ist Durch diese MaBnahmen ist erreichbar, Hohlkdrper 40 und 42 sind Durchfluflbegrenzungsblen- 

daB eine Optimierung der Trocknungstemperatur bei den angeordnet, durch welche die DurchfluBmenge der 

Werkstucken mit unterschiedltcher Beschaffenheit er- Luft in den einzelnen DUsen steuerbar ist 

reichbar ist 65 Die tragenden Merkmale der Erfindung bestehen also 

Ferner ist vorgesehea daB die Luftkanale keilfdrmig darin, die Luftkanale 24 bis 30 sowie die als Infrarot- 

sind und sich zu den Werkstucken hin verjUngea Durch strahler ausgebildeten Heizkdrper 16 bis 22 so zueinan- 

diese MaBnahmen ist gewahrleistet daB die Luft zwi- der und mit Bezug auf den Endlosfdrderer 14 anzuord- 



, DE 4V36 920 



Page 3 of 6 



DE 4.1 36 

3 

nen, daB durch die Beaufschlagung der Werkstucke mil 
Luft die Oberflache der Werkstucke eine gleichmaBige 
Temperatur erreicht die etwa der ptimalen Trock- 
nungstemperatur entspricht. 

5 

PatentansprQche 

1. Trocknungsvorrichtung fur Werkstucke mit ei- 
nem Gehause, in dem ein etwa horizontal sich er- 
streckender Endlosforderer sowie Heizkdrper und io 
mindestens ein Geblase zum Beaufschlagen der 
Werkstucke mit Luft umergebracht sind dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Heizkdrper (16-22) ent- 
lang des Endlosforderers (14) und mit Abstand zu- 
einander angeordnet sind und daB den Heizkor- 15 
pern (16, 22) Luftkanale (24-30) zugeordnet sind, 
durch welche die Stromungsrichtung und/oder die 
DurchnuBmenge der die Werkstucke beaufschla- 
genden Luf t steuerbar ist 

2. Trocknungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB die Luftkanale (24-30) 
sich senkrecht zum Endlosforderer (14) erstrecken. 

3. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft- 
kanale (24—30) zwischen den Heizkorpern 25 
(16—22) angeordnet sind 

• 4. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Rela- 
tivlage der Heizkorper (16—22) und/oder der Luft- 
kanale (24—30) zueinander sowie zu den Werk- 30 
stucken veranderbar ist 

5. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprti- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft- 
kanale (24—30) keilformig sind und sich zu den 
Werkstiicken hin verjungen. 35 

6. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft- 
kanale (24—30) und/oder die Heizkorper (16—22) 
unterhalb und/oder oberhalb des Endlosforderers 
(14) angeordnet sind 40 

7. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Heiz- 
kdrper (16—22) als plattenfdrmige Infrarotstrahler 
ausgebildetsind 

8. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 45 
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Luft- 
kanale (24-30) an der den WerkstQcken zugekehr- 
ten Seite eines an das Gebiase anschlieBbaren 
Hohlkorpers (40-42) angeordnet sind 

9. Trocknungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 50 
che t bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Hohl- 
korper (40, 42) mit einer Hebevorrichtung (44, 46) 
zusammenarbeitet durch welche der Abstand des 
Hohlkorpers (40, 42) zu den Werkstiicken veran- 
derbar ist. 55 

10. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB inner- 
halb des etwa quaderfdrmigen Hohlkdrpers (40, 42) 
Durch fluBbegrenzungsblenden angeordnet sind, 
durch welche die DurchfluBmenge der Luft steuer- 60 
bar ist. 

It. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Luftkanale (24—30) als Dttsen ausgebildet sind 

12. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 65 
sprQche 1 bis It. dadurch gekennzeichnet, daB die 
durch die Luf tkanaMe stromende Luft aufheizbar ist 

13. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
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spruche 1 bis 1 2 f ilr plattenfdrmige und/oder in sich 
nicht formbestandige Werkstucke, z. B. Leiterplat- 
ten, Folien, Papier, dadurch gekennzeichnet daB 
der Endlosfdrderer als Kette mit die Werkstucke 
punktuell erfassenden Greiferpaaren bestuckt ist 

14. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Greiferpaare seitlich von der Kette und zum Werk- 
stuck hin gerichtet sind 

15. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet daB das 
Greiferpaar aus einem mit Bezug auf das jeweilige 
Kettenglied ortsfesten ersten Teil und einem mit 
Bezug auf das ortsfeste Teil vertikal verstellbaren 
zweiten Teil besteht, das mit dem Werkstiick in 
Druckverbindung bringbar ist 

16. Trocknungsvorrichtung nach einem der An- 
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das 
zweite Teil federbelastet ist und im Bereich der 
Werkstuckaufnahme bzw. -abgabe mit einer Steu- 
erkurve zusammenarbeitet, so daB sein Abstand 
zum ersten Teil veranderbar ist 
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